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Abstract of DE4036899 

Process for desulphurisation of moist S02-contg. exhaust gases, with recovery of pure H2S04, by 
contacting the gases with aq. H202 at temps, below 60 deg.C comprises freeing the raw gas from the 
identified temp, condensable components in a condenser at 5-40 deg.C, the condenser outlet gas is 
introduced into a vessel contg. aq. H202 initially at a concn. of 5-70% w/w H202, until the H202 has 
produced a stoichiometric equiv. of H2S04, with the reaction end point being electrometrically 
determined, and the Redox electrode providing on/off control for the gas inlet flow. USE/ADVANTAGE 
- Conversion of harmful S02 contg. gas effluents into economically valuable sulphuric acid, and 
avoiding mud/solids handling problems of existing process, e.g. in the treatment of gases from the 
sulphite preservation of grape juice in the winemaking industry. 
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) Verfahren zur Entachwef elung von S0 2 enthattenden feuchten Abgasen und Anordnung zur Durchfuhrung 
des Verfahren s 

) Die Erflndung betrifft ein Verfahren zur Entschwefelung 
von S0 2 enthattenden feuchten Abgasen, insbesondere 
eolchen au$ d*r Mostentschwafelung. und eine Anordnung 
zur Durchfuhrung dee Verfahrene. Zunachst werden konden- 
eierbere Anteile des Ab gases kondensiert, dann wird des 
Abgas in wa&rige Wasserstoffperoxidldsung eJngelahet; die 
Endpunktabschaftung erfoJgt elektrornatrisch gesteuert 
Wahrend die Reinigung von Abgasen bishar mit dem An fall 
eines Abfallproduktes verbunden war, wird erfindungege- 
ma6 reine verkaufsfdhige Sehwefelaaure gewonnen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung richtet sich auf ein Verfahren zur Ent- 
schwefelung von Schwefeldioxid enthaltenden feuchten 
Abgasen, wobei diese nach Abtrennung kondensierba- 
rer BestandteiJe rait einer w&flrigen Wasserstoffper- 
oxidlosung kontaktiert werden und reine Schwefelsaure 
erhalten wird, und eine Anordnung zur Durchftthrung 
des Verfahrens. Das Verfahren und die Anordnung sind 
insbesondere zur Entschwefelung von Abgasen aus der 
Mostentschwefehing geeignet, wobei nicht nur das Ab- 
gas gereinigt sondern auch ein Wertstoff gewonnen 
wird. 

Es ist bekannt - DE-PS 23 04 784 Schwefeldioxid 
enthaltende Abgase, insbesondere Rauchgase, dadurch 
zu entschwefeln, und darait zu reinigen, dafl man die 
Abgase in Waschturmen mit einer wftBrigen Wasser- 
stoffperoxidldsung bei einer Temperatur unter 80°Q 
insbesondere 55-60 p C, kontaktiert; zum Einsatz ge- 
langt eine sehr verdunnte I-hCh-Losung, und die entste- 
hende Schwefelsaure mu3 anschlieflend konzentriert 
werden, urn eine verkaufsfahige Schwefelsaure zu erhal- 
ten. Die erforderliche Anlage ist technisch aufwendig 
und macht einen Konzentrierungsschritt erforderlich. 
Die in dem genannten Dokument beschriebene Anord- 
nung und das Verfahren sind nicht geeignet, urn Abgase, 
welche keine Rauchgase sind und ggf. nur in begrenz- 
tem Umfang oder periodisch anfallen, in wirtschaf tlicher 
Weise zu entschwefeln. 

Fur viele Bereiche, in welchen Abgase anfallen, wel- 
che aufler dem Schadstoff Schwefeldioxid Wasserdampf 
und haufig auch wehere unerwflnschte Nebenbestand- 
teile enthalten, bedarf es eines einf ach und wirtschaf tltch 
sowie von wenig geschultem Personal sicher zu betrei- 
benden Verfahrens sowie einer Anlage zum Zwecke der 
Abgasreinigung. Em solcher Fall ist beispielsweise in 
der Weinwimcbaf t gegeben. 

In der Weinwirtschaft wird Traubenmost im groBen 
Umfang konserviert, indem man diesen mit gasf6rmi- 
gem Schwefeldioxid sfcttigt. Zur spateren, weiteren Ver- 
wendung muB dieser wieder entschwefelt werden. Das 
geldste Schwefeldioxid wird mittels Dampf in Bodenko- 
lonnen entfernt Am ICopf der Kolonne tritt ein Gasge- 
misch aus Schwefeldioxid, Wasserdampf, Luft und Ne- 
benbestandteilen, wie z. B. Ethanol, Essigsfiure und Aro- 
mastoffen, aus. Die Reinigung des Abgases erfolgt zur 
Zeit mit verschiedenen Verfahren und apparativen An- 
ordnungen, deren Anwendung von der Art und den Be- 
triebsbedingungen der Entschwefelungskolonne ab- 
h&ngt Geraeinsam ist diesen Verfahren eine Umsetzung 
des Schwefeldioxkis mit Kalkmilch, wobei ein Schlamm 
aus Caiciumsulht und Calciumsulfat entsteht Beispiels- 
weise kann das Abgas in einer mit Kalkmilch geftlllten 
Vorlage bis zur Erschdpfung derselben eingeleitet wer- 
den, oder die SO?-Entfernung erfolgt durch eine Wa- 
sche in Waschkolonnen bei erhohter Temperatur, wobei 
die Kalkmilch vom Sumpf des Waschers auf den Kopf 
der Kolonne aufgegeben und verteilt und bis zur voll- 
standigen Umsetzung umgepumpt wird. 

Der Betrieb der Anlagen ist mit den bei der Handha- 
bung von Schlammen bekannt en Problemen wie z. B. 
Anbackungen und Ablagerungen sowie dem Aufwand 
fflr die Fest-FlQssig-Phasentrennung behaftet AuBer- 
dem sind derartige Anlagen schwierig zu regeln. Die 
Entsorgung des noch wasserhaltigen Schlammes berei- 
tet zunehmend grdQere Schwterigkeiten. Eine Entsor- 
gung ist meist nur als SondermQll mdglich. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, ein Verfah- 



ren und eine Anordnung zur Verfugung zu stellen, um 
SO2 enthaltende feuchte Abgase einfach, sicher und mit 
geringem Bedienungsaufwand wirtschaftlich entschwe- 
feln zu kdnnen. Die Anordnung sollte einen moglichst 

3 einfachen Aufbau haben und autoraatisch gesteuert 
werden kdnnen. 

Gefunden wurde ein Verfahren zur Entschwefelung 
von SO2 enthaltenden feuchten Abgasen unter Gewin- 
nung renter Schwefelsaure durch Kontaktieren des SO2 

10 enthaltenden Abgases mit einer w&Grigen Wasserstoff- 
peroxidldsung bei einer Temperatur unter 60° C, wel- 
ches dadurch gekennzeichnet ist, daB man das zu ent- 
schwefelnde feuchte Abgas in einem Kondensator bei 5 
bis 40°C von bei der genannten Temperatur konden- 

15 sierbaren Stoffen befreit, das den Kondensator verlas- 
sende Abgas in erne in einem Reaktionsbeh&lter vorge- 
legte w&Brige Wasserstoffperoxidlosung, welche zu Be- 
ginn einen Gehalt von 5 bis 70 Gew.-<tt H2O2 aufweist, 
so lange einleitet, bis das Wasserstof fperoxid quantitativ 

20 in Schwefelsaure uberftihrt ist, wobei der Endpunkt 
elektrometrisch bestimmt wird und am Endpunkt die 
Gaszufuhr zum Reaktionsbehaiter unter Verwendung 
einer zwischen der Redoxelektrode und einem Regelor- 
gan zum Of f nen und SchlieBen der Gaszufuhr angeord- 

25 neten elektronischen Vorrichtung zur Verfolgung des 
Potentiah/erlaufs und zur Endpunktabschaltung unter- 
brochen wird. 

Das Verfahren laflt sich in einer Anlage durchfuhren, 
deren Anordnung dadurch gekennzeichnet ist, daB sie 

30 umfaBt: 

einen oder mehrere Behalter (1) zur Auf nahme der wftB- 
rigen Wasserstoffperoxidlosung, 
welche jeweils ausgestattet sind mit einer Kuhlvorrich- 
tung (2) einschlieBlich der Zu- (3) und Ableitung (4) fur 
35 das Kuhlmedium, 

einer Leitung (5) mit Absperrorgan (5a) zur Entleerung 
des flussigen Behalterinhalts, 

einer Vorrichtung (6) zum AbfOhren des gereinigten 
Abgases aus dem Behalter, 

40 einer Leitung (24) zum Bef Alien des Beh&lters mit w&firi- 
ger Wasserstoffperoxidlosung und, sofern erforderlich, 
einer Leitung (23) zum VerdOnnen mit Wasser, 
einer Vorrichtung zur Einleitung (15) und Verteilung 
(16) des zu entschwefelnden Abgases und einer Elektro- 

45 de (17) zur Bestimmung des Redoxpotentials des Behal- 
terinhalts, 

einen Kondensator (7), der mit einer KOhlvorrichtung 
(8), einer Zu- (9) und Ableitung (10) far das Ktthlmedium, 
einem Ablauf (12) fur das Kondensat, einer ZufQhrungs- 

50 leitung (11) fur das SO2 enthaltende feuchte Abgas und 
einer Leitung (1 3) zur Abf Qhrung des von kondensierten 
Anteilen bef reiten Abgases ausgestattet ist, 
und eine Anordnung zur Endpunktabschaltung, welche 
ihre Signale von der Elektrode (17) fiber das Verbuv 

55 dungskabel (18) erhalt und Ober die Steuerieitung (22) 
das zwischen der Leitung (13) und der Einleitvorrtch- 
tung angeordnete Regelventil (14) ansteuert und welche 
entweder einen Regie r (19) und einen fiber Kabel (21) 
damit verbundenen Tendenzmelder (20) oder einen Re- 

60 dox-MeBverstarker (39), ein daran fiber Kabel (41) an- 
geschlossenes Zeitrelais (38) und einen Grenzwertgeber 
und -achalter (40), der fiber Kabel (42) mit dem MeBver* 
starker (39) und ilber die Steuerieitung (22) mit dem 
Regelventil (14) verbunden ist umfaBt. 

65 Fig* 1 zeigt den schematiscben Aufbau emer erfra- 
dungsgemaVBen Anordnung. 

Fig. 2 zeigt den schematischen Aufbau einer bevor- 
zugten Ausffihrungsform mit zwei aufeinander um- 
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schaltbaren Reaktionsbehiltern samt Zubehdr gemlB teilhaft, das bei (12) abgenomraene Kondensat der 

Fig. 1. Der Behalter 1 wurde im Lasgsschnitt, der Behai- Mostenischwefelung wieder zuzufuhren. Far die als 

ter V in dcr Auf sicht dargestellt; die dem zweiten Behfil- Kondensator bezekhnete Vorrichtung (7) kommen flbli- 

ter zugeordneten Anlagenteile wurden jeweils mit ei- cbe Aggregate — Kuhler mit Kondensatabsch eider — , 

oem Apostroph gekennzeichnet. Die beiden Regelventi- 5 etwa ein PJatten- oder SchlaufenkBhler, in Betracht, wo- 

le 14 und 14' sind so miteinander gekoppelt — fiber bei die KOhlung mittels eines Kuhlmediums, das eine 

Verbindungskabel (30) — daB 14 geschlossen ist, wenn Kuhlvorrichtung (8) durchflie&t und durch Leitung (9) 

14' geoff net ist und umgekehrt. zu- und Leitung (10) abgefOhrt wird, erfolgt 

Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt aus dem Behalter 1 mit Als Reaktionsbehaiter (1), welche im aJlgemeinen ge- 

einer bevorzugten Ausfuhrungsforra der Vorrichtung 10 schlossen sind — Deckel (la) in Fig. 2 — , aber uber 

zum Einleiten und Verteilen des Abgases — anstelle der einen GasauslaB (6) verf Qgen, kommen solche Oblicher 

Positionen 15 und 16 treten hier die Positionen 31 bis 37. Bauart in Frage. Die Kuhlvorrichtung fur das KOhlmedi- 

Flg. 4 zeigt einen typischen Potentialvetiauf wahrend urn kann in Form einer mnenliegenden Kuhlschlange 

des Einleitens des Abgases in die waBrige H^Oz-LBsung oder eines Dop pel mantels in der BehfiJterwandung aus- 

- diescharfeUrnkehrdesPotentialverlaufssignaJisiert 15 gefflhrtsein. 

den Endpunkt der Reaktion und kann zur Steuerung des Als Vorrichtung zum Einleiten (15) der Abgase in den 

Verfahrens, hier SchlieBen der Abgaszufuhr zum Reak- Behalter und zum Verteilen (16) eignet sich ein Tauch- 

tionsbehaMter und in der AusfOhrungsform gemaB Fig. 2, rohr, dessen unterster Teil beispielswetse als Lochplatte 

zum gleichzehigen Offnen derselben fur den zweiten oder aJs Fritte ausgebildet sein kann, urn feine Gasbla- 

Reaktionsbehalter genutzt werderu In der Zeitachsedes 20 sen zu erhahen und eine quantitative Umsetzung des 

Diagramms wurde die Konzentrauon H2SO4 (Gew.-%) SO2 wahrend des Aufsteigens der Gasblasen zu gew&hr- 

eingetragen, die Abszisse gibt das gemessene Potential leisten. Sofem erwQnscht, kann in Leitung (13) oder (1 1) 

an. ein Kompressor angeordnet sein, um den Druck zum 

Fig. 5 zeigt eine alternative Anordnung zur End- Einleiten zu erhohea 

punktabschaltung, wobei an die Stelle des Reglers und 2$ Eine sehr wirkungsvolle Alternative anstelle der Vor- 

Tendenzmelders der Fig. 1 ein MeBverstarker (39), ein richtung (15) mit (16) besteht in der in Fig. 3 dargestell- 

Zeitrelais (38) und ein Grenzwertgeber und -schaJter ten Ausfuhrungsform: Sie besteht aus einer Flussig- 

(40)treten. keitsstrahlpumpe (31) mit einem Tauchrohr (32) und 

Das erfindungsgema&e Verfahren und die Anordnung Saugstu tzen (36), dessen unteres Ende vorzugsweise ge- 

vermeiden die Nachteile der vorbekannten Verfahren 30 krummt ist, um eine Turbulenz im Reaktions behalter zu 

und Anordnungen und gestatten nicht nur, das Abgas zu erzeugen, einer Pumpe (33) mit Saugf uB (34) und Druck* 

entschwefeln, sondern gleichzeiug ein Wertprodukt zu leitung (35), womit Losung aus dem Behalter der FlOs- 

erzeugen, dessen Erlds die Wirtschaftlichkeit erhdht sigkeitsstrahlpumpe als Treibmittel zugefuhrt wird und 

Das erfindungsgemaBe Verfahren umfaBt, und dies ist das zu entschwefelnde Abgas aus dem Kondensator (7) 

ein wesentlicher Vorteil, keinen Destillationsschritt zur 35 uber Leitung (13) das Regelventil (14) und Leitung (37) 

Konzentrierung der Schwefelsaure. Die gewunschte angesaugt wird 

HzSO^-Konzentration ergibt sich aus der Konzentra- Die Zuleitungen fur wlBriges Wasserstoffperoxid 

lion der in dem/den Reaktionsbehllter/n vorgelegten (24) und Verdunnungswasser (23) konnen in beliebiger 

wSBrigen Wasserctoffperoxidlosung. Im aJlgemeinen Weise angeordnet sein; zweckm&Bigerweise sind die 

betragt der Gehalt an H2O2 zu Beginn 5 bis 70 Gew.-%, 40 Leitungen mit einem ggf. regelbaren Absperrorgan — 

vorzugsweise 10 bis 50 Gew.-%, insbesondere bevor- siehe 24a bzw. 23a in Fig. 2 - versehen. Das VerdOn- 

zugt wird eine 15 bis 20 gew.-%ige Wasserstoffperoxid- nungswasser kann auch fiber die Einleitvorrichtung (15) 

losung vorgelegt, denn hierbei gelangt man zu leicht zugefuhrt werden (dargestellt in Fig. 2\ Vorzugsweise 

verkauflicher sogenannter Akkumulatorensaure, wird, wie dies in Fig. 2 dargestellt ist, die KBhtwasser* 

Es war nicht vorhersehbar, daB erfindungsgem&B 45 temperatur fur den Reaktionsbehaiter unter Verwen- 

auch Abgase aus der Mostenischwefelung unter Bil- dung eines Thermometers (25), eines Tempera turreglers 

dung einer reinen und damit verkauf lichen Schwefelsau^ (27) und eines Regelventils (3a) in der Kuhlwasserlei- 

re t welche frei von SOj, nicht umgesetztem H2O2 und tung (3) gesteuert - (26) und (28) bedeuten die Verbin- 

Nebenprodukten ist, entschwefelt werden kdnnen. dungskabel zwtscfaen den genannten Organen. Eine 

Ein wesentliches Merkmal des erfindungsgemaBen 50 Fullstandsanzeige ((29) in Fig. 2) und Ruhrvorrichtung 
Verfahrens ist, daB das SO2 enthaJtende f euchte Abgas fur den Behalter sind zweckmaBig. 
zunachst eine Vorrichtung zum Kuhlen (7) passiert, um Die Anzeige des Endpunktes der Reaktion im Reak- 
kondensierbare Anteile abzuscheiden und als Konden- tionsbehAlter und damit mOgliche Abschaitung der Gas- 
sat durch Leitung (12) abzuziehen, Unter den zu ent- zufuhr und Umschaltung derselben auf einen ggf. vor- 
schwefelnden, Schwefeldioxid enthaltenden feuchten 55 handenen (vgL Fig. 2) zweiten gleichartigen Reaktions- 
Abgasen werden solche verstanden, welche bei 5 bis behalter erfolgen elektrometrisch unter Verwendung 
40° C kondensierbare Bestandteile, insbesondere Feuch- einer Elektrode (17) (MeB- und Bezugselektrode), eines 
tigkeit, daneben aber auch organische Ldsungsmittet Reglers (Id), der den MeBverstarker und elektronischen 
und Aromastoffe enthahen. Durch das Abkuhlen der Regler zur Ansteuerung des Regelventils (14) enthaMt, 
Abgase wird nicht nur ein groBer Teil der Feuchtigkeit 60 und eines Tendenzmelders (20). Mittels des Tendenz- 
kondensiert, sondern gleichzeitig kondensieren auch melders wird ein Gleichstrom-Prozefisignal auf seine 
Nebenprodukte, so daB ein weitgehend reines, SO* ent- zeitliche Anderung fiberwacht; er meldet steigende oder 
haltendes Abgas die Kuhlvorrichtung durch Leitung fallende Tendenz des Eingangssignals; die Signaiande- 
(13) veriaBt und Qber das Regelventil (14) und die Ein- rungsgeschwindigkeit wird zur ProzeBsteuerung heran- 
leitvorrichtung (15) und (16) bzw. (31) bis (37) mit der gezogen. 

wSBrigen HzOrLdsung in Kontakt gebracht wird. Im Gemafl der alternativen Anordnung zur Endpunktab- 

Falle der Verwendung der Anordnung zur Entschwefe- schaltung gemaB Fig. 5 wird die MeBeinrichtung, beste- 

lung der Abgase aus der Mostentschwef elung ist es vor- hend aus Elektrode (17), MeBverstarker (39) und Grenz- 
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wertgeber und -schalter (40) und den Leitungen (18) und 
(42), nach einer bestimmten Zeit nach Einleitung des 
Abgases in den Reaktionsbehalter Qbcr Leitung (41) 
durch das Zeitrelais (38), an dem eine bestimmte Zeit 
vorgegeben wird, aktiviert Der Grenzwert des Grenz- 5 
wertgebers (40) wird so eragestellt, daS er in der Mine 
des fCurvenabschnittes — vgL Fig. 4 — mil fallender 
Tendenz liegt Bei Unterschreitung dieses Grenzwertes 
wird Qber den Grenzwertschalter (40) und Steuerleitung 
(22) des Regelven til (14) in bekannter Weise geschaltet 10 

Als Elektroden zur Verfolgung des Potentials dienen 
Redox-Elektroden, welche ausreichend saurestabil sein 
mussen- Bevorzugt werden Glaselektroden in Form ei- 
ner Einstabmeflkette. Es war rricht vorhersehbar, dafi 
die infragestehende Redoxreaktion in der dargestellten 15 
Weise verfolgt und sicher gesteuert werden kana 

Eine bevorzugte AusfOhrungsform des erfindungsge- 
mafien Verf ahrens erf olgt in einer Anlage, deren Anord- 
nung jener der Fig. 2 entspricht Die Reaktionsbehalter 
werden wechselseitig in Betrieb genommen; das Steuer- 20 
signal zum SchlieBen der Gaszufuhr zum zunachst im 
Betrieb befmdlichen ersten Behaher last gleichzeitig ein 
solches zum Offnen der Gaszufuhr zum zweiten Behai- 
ter, der zuvor mit der waBrigen H202-L6sung befullt 
wurde, aus; wahrend des Betriebs des zweiten Behalters 25 
kann der erste Behalter entleert und neu befullt werden 
und umgekehrt 

Vorzugsweise sind alk mit Flussigkeit und SOs-halti- 
gem Abgas in Beriihrung kommenden Teile der Anord- 
nung aus gegenuber Sauren und Wasserstof fperoxid re- 30 
sistemen Werkstoffen, wie insbesondere Kunststoffen, 
etwa Polyolefinen, gefertigt 

Beispiel 

35 

Die Abgase einer Mostentschwefelung wurden in ei- 
ner Anlage gemaB Fig. 2 entschwef eit Die Behalter 1 
und T hatten ein Volumen von jeweils ca. 11001 und 
waren aus Polypropylen gefertigt Als Kondensator (7) 
kam ein GWPVC-Kuhler, als Elektrode (17) eine Glas- 40 
elektrode (Einstabraafikette Pt-4805-60-PA-S8. Fa. In- 
gold, Steinbach), als Regler (19) der Typ KS 2013 der Fa. 
Philips, als Tend enzm elder der Typ DQ1 von Fa. Meid 
Signalumformer GmbH, W-Rauenthal/Eltville zur An- 
wendung. 45 

Die dem Kondensator zugefuhrte Abgasmenge be- 
trug 10,5 nrVh; Eingangstemperatur des Abgases 40° C 
Der Kondensator (7) wurde bei 25° C betrieben, wobei 
0,36 kg/h Kondensat abgeschieden wurdea Das vom 
Kondensat befreite SOz-haltige Abgas (10 m 3 /h) mit ei- 50 
nem SO^GehaJt von 15 kg/h wurde in die Reaktionsbe- 
halter 1 bzw. r eingeleitet, die zuvor mit je 325 kg Was- 
serstoffperoxid (50gew.-%ig) und zusatzlich 601 1 Was- 
ser befullt waren. Nach einer Betriebsdauer von ca. 20 
Stunden unter Aufrechterhaltung einer Reaktionstem- 55 
peratur von etwa 50° C war das Wasserstoffperoxid des 
ersten Behalters vollstandig in Schwefelsaure Uberfiihrt 
worden und der Regler stoppte die Gaszufuhr zum er- 
sten Behalter und offnete jene zum zweiten Behalter. 
Die aus dem ersten Behalter entnommene Schwef elsau- 60 
re war 38 gew.-%ig und frei von H2O2, SO2 und prak- 
tisch frei von Nebenprodukten. Das den Behalter durch 
(6) verlassende entschwefelnde Abgas war frei von 
Schwefeldioxid. 

63 

Patentanspruche 
1. Verfahren zur Entschwefelung von SO2 enthal- 
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tenden feuchten Abgasen unter Gewinnung reiner 
Schwefelsaure durch Kontaktieren des SO2 enthal- 
tenden Abgases mit einer waBrigen Wasserstoff- 
peroxidl6sung bei einer Temperatur unter 60°C, 
dadurch gekennzeichnet, dafi man das zu ent- 
schwefelnde feuchte Abgas in einem Kondensator 
bei 5 bis 40°C von bei der genannten Temperatur 
kondensierbaren Stoffen befreit, das den Konden- 
sator verlassende Abgas in eine in einem Reak- 
tionsbehalter vorgeJegte waBrige Wasserstoffper- 
oxidldsung, welche zu Begmn einen Gehalt von 5 
bis 70 Gew.-% H2O2 aufweist, so lange einkitet, bis 
das Wasserstoffperoxid quantitauv in Schwefelsau- 
re uberfohrt ist, wobei der Endpunkt elektrome- 
trisch bestimmt wird und am Endpunkt die Gaszu- 
fuhr zum Reaktionsbehalter unter Verwendung ei- 
ner zwischen der Redoxelektrode und eineni Re- 
gelorgan zum Offnen und SchlieBen der Gaszufuhr 
angeordneten elektronischen Vorrichtung zur Ver- 
folgung des Potentiaiverlauf s und zur Endpunktab- 
schaltung unterforochen wird. . 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi man es in einer Anlage durchfflhrt, 
welche zwei Reaktionsbehalter einschliefilich der 
Vorrichtungen zum Einleiten, Offnen und Schlie- 
Ben der Gaszufuhr und Regeln des Prozesses cnt- 
halt, wobei die Reaktionsbehalter wechselseitig in 
Betrieb genommen werden, indem das Steuersignal 
zum SchlieBen der Gaszufuhr zum ersten Behalter 
gleichzeitig ein solches zum Offnen der Gaszufuhr 
zum zweiten Behalter auslost und der erste Behal- 
ter wahrend des Betriebs des zweiten Behalters 
entleert und neu befullt wird und umgekehrt 

3. Verfahren nach den AnsprOchen 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi man cine 10 bis 50 
gew.-%ige, vorzugsweise 15 bis 30 gew.-%ige und 
insbesondere 15 bis 20gew.-%ige, waBrige Wasser- 
stoffperoxtdldsung in dem/den 
Reaktionsbehalter/n vorlegt und wahrend des Ein- 
leitens eine Reaktionstemperatur im Bereich von 
10bis40°Caufrechterhalt. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi man Abgase aus der 
Mostentschwefelung entschwefelt 

5. Anordnung zur Entschwefelung von Schwefel- 
dioxid enthaltenden feuchten Abgasen durch Ab- 
sorption des SchwefekJioxids in waflriger Wasser- 
stoffperoxidldsung unter Bildung von Schwefelsau- 
re, dadurch gekennzeichnet, dafi die Anordnung 
umfafit: 

einen oder mehrere Behalter (1) zur Auf nahme der 
waBrigen WasserstofTperoxidldsung, 
welche jeweils ausgestattet sind mit einer Kuhlvor- 
richtung (2) einschliefilich der Zu- (3) und Ableitung 
(4) fQr das Kuhlmedium, 

einer Leitung (5) mit Absperrorgan (5a) zur Entlee- 

rung des flussigen Behalterinhalts, 

einer Vorrichtung (6) zum Abfuhren des gerei- 

nigten Abgases aus dem Behalter, 

einer Leitung (24) zum BefOHen des Behalters mit 

waflriger WasserstofTperoxidldsung und, sofern er- 

forderlich, einer Leitung (23) zura VerdQnnen mit 

Wasser, 

einer Vorrichtung zur Einleitung (15) und Vertei- 
lung (16) des zu entschwef elnden Abgases und ei- 
ner Elektrode (17) zur Bestimmung des Redoxpo- 
tentials des Behalterinhalts, 
einen Kondensator (7), der mit einer Kuhivorrich- 



DE 40 36 899 

7 

tung (6), einer Zu- (9) und Ableitung (10) fur das 
KOhimedium, einem Ablauf (12) fflr das Kondensat, 
einer Zufdhrungsleitung (11) fur das SO^-haltige 
feuchte Abgas uad einer Leitung (13) zur Abfiih- 
rung des von kondensierten Anteilen befretten Ab- 5 
gases ausgestattet ist, 

und eine Anordnung zur Endpunktabschaltung, 
welche ihre Signale von der Elektrode (17) Qber das 
Verbindungskabel (18) erhalt und Gber die Steuer- 
leitung (22) das zwischen der Leitung (13) und der 10 
Euileitvorrichtung angeordneie Regelventil (14) 
ansteuert und welche entweder einen Regler (19) 
und einen uber Kabel (21) damit verbundenen Ten- 
denzmelder (20) oder einen Redox- MeBverstarker 
(39), ein daran Qber Kabel (41) angeschlossenes 15 
Zeitrelais (38) und einen Grenzwertgeber und 
-schalter (40), der fiber Kabel (42) mit dem MeBver- 
starker (39) und uber die Steuerleitung (22) mit dem 
Regelventil (14) verbunden ist, umfaBt 

6. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 20 
zetchnet, daB sie zwei Beh&lter (1) und (10 mit der 
vorgenannten Ausstattung umfaBt und jedem Be- 
halter jeweib ein Regler (19 bzw. 19*), ein Tendenz- 
melder (20 bzw. 20 4 ), ein Regelventil (14 bzw. 14') 
mit den Verbindungskabem (18, 21, 22 bzw. 18', 21', 25 
22') zugeordnet sind, wobei die Regeiventile (14) 
und (14') Qber Verbindungskabel (30) so miteinan- 
der gekoppeJt sind. daB bei gedff netem Regelventil 

(14) das Regelventil (14') geschlossen ist und umge- 
kehrt 30 

7. Anordnung nach den AnsprQchen 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Vonichtung (15) 
zum Einieiten des Gases in den BehaJter als Tauch- 
rohr und die Vorrichtung (16) zum Verteilen des 
Gases als Lochpiatte oder Fritte ausgebildet ist 3s 

8. Anordnung nach einem der Ansprfiche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vonrichtungen 

(15) und (16) zum Einieiten und Verteilen des zu 
entschwefelnden Abgases aus einer FIQssigkeits- 
strahipumpe (31) mit Tauchrohr (32X einer Pumpe 40 
(33) mit Saugfufi (34) und Druckleitung (33) zur 
genannten Flussigkeitsstrahlpumpe (31) bestehen 
und der Saugstutzen (36) der FlQssigkeitsstrahl- 
pumpe (31) uber die Leitung (37) mit dem Regel- 
ventil (14) verbunden ist 45 



Hierzu 5 Seite(n)Zeichnungen 



65 



ZQCHNUNGEN SOTE 1 



Nummer: DE4O380MA1 
Into. 6 : B01O WU 

Offenleflungttag: 21. Mai 1902 




Figur 1 



208021/353 



ZEICHNUNGEN SEtTE 2 Numroer: DE 40 36 §99 A1 

lntCI»: B01D iS/34 

Offenlegungstag: 21. Mai 1992 




Pigur 2 



208021/353 



ZEICHNUNGEN SBTE 3 



Nummer: DE 4039899 A1 

IntCl.': B01O 99/34 

Offenlegungstag: 21 . Mai 1992 




208021/353 



ZEICHNUNGEN SETTE 4 



Nummer: DE 40 86 189 A1 

IntCI*: B01D 61/34 

Offenlegunggtag: 21 . Mai 1 982 



H 2 S0 4 (Gew.-%) 




Figur 4 



200021/353 



ZHICHNUNG6N SEtTC 6 



Nummer: 
Int d. B : 

Offenlftflungfttsg: 



OE 4016899 A1 
B01D 63/34 

21. MBit 892 



I 
I 

j. 

-17 



— -{ 



38 

/ 



T 



-41 



I 

39 



I 

42 



\ 

40 



—22 
14 



Pigur 5 



208021/363 



